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Red de Colectores

Colector Oeste - Serpis

Villalonga, Potries, Beniarjd, Benifla, Almoines, Real de
Gandia, Benirredra, Gandia

Colector Grau- Platja de Gandia
Poligono Alcodar, Grau i platja de Gandia

Colector Sur

La Font d'en Carros, Rafelcofer, L'Alqueria de la
Comtessa, Palmeraq, Bellreguard, Piles, Miramar,
Guardamar, DaimdUs, Marenys Rafalcaid

Colector Emisario
Agua tratada al mar
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Pretratamiento

BOMBEO DE ENTRADA

CANALES DE DESBASTE

DESARENADOR-DESENGRASADOR

TANQUE DE HOMOGENIZACION

6 Ud. de bombeo:

Potencia total instalada...390 kW
Capacidad maxima.....8.000 m*/h

2 Ud. Rejas automatica:
Luz de paso........50 mm.

3 Ud. de tamices de finos:
Luz de paso........3 mm.

4 Ud. Canal desarenador-desengrasador:

Superficie total...........320 m?

Volumen total.........7.500 m?
Caudal impulsién total .......60.000 m?/dia
Tratamiento bioldgico........40.000 m*/dia

Tratamiento fisico-quimico...20.000 m?3/dia
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Tratamiento fisico-quimico >

global omnium

BOMBEO DE ENTRADA 2 Ud. de bombeo:

Potencia total instalada...32 kW
Capacidad.........20.000 m?/dia

COAGULACION - FLOCULACION Volumen reactor .........53 m?
Caudal medio......... 833 m?/h

DECANTACION LAMELAR Superficie lamelar...........100 m?




Tratamiento biologico

DECANTACION PRIMARIA CAUDAL MEDIO: 40.000 m3}'d|'a
2 Ud. de decantacidon:
Volumen unitario...1.940 m?

Diametro......30 m

Caudal maximo etapa.....2.666 m*/h

REACTOR BIOLOGICO CAUDAL MEDIO: 40.000 m?/dia

2 Ud. reactores bioldgicos:
Volumen total ........ 10.000 m?

Caudal maximo etapa.....2.666 m*/h
Equipos aireacion: turbosoplantes levitacion magnética
Capacidad maxima aireacion...12.000 Nm?/h

Potencia total instalada aireacion.........450 kW
N2 difusores total........2.220 uds.

DECANTACION SECUNDARIA CAUDAL MEDIO: 40.000 ms,fdl'a
2 Ud. de decantacion:
Volumen unitario...3.895 m?

Diametro......40 m

Caudal maximo etapa.....2.666 m®/h

DECANTADOR 1% DE GRAVEDAD
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Tratamiento fango

ESPESADOR Y FLOTADOR DE FANGO

DIGESTION ANAEROBIA

DESHIDRATACION DE FANGO Y SILO

ALMACENAMIENTO FANGO

ESPESADOR FANGO PRIMARIO
Volumen unitario...358 m?
Diametro.....11 m

FLOTADOR FANGO BIOLOGICO
Superficie unitaria...78,5 m?
Diametro.....10 m

Volumen total ........7.500 m?
Diametro.......... 27 m
Temperatura ........ 359C

Rendimiento ........>45 %

Producto obtenido digestién: ......Biogds (65% CHa)

2 Uds. Intercambiadores de calor tubulares calentamiento

del fango
Capacidad intercambio ........ 300.000 Kcal/h

2 Uds. Compresor agitacion digestor
Caudal unitario ........ 565 m*/h
20 uds cafias de agitacion

3 Uds de deshidratacién de fango tipo centrifugas
Potencia total instalada: 74 kW

Silo almacenamiento
Volumen......60 m?
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LINEA DE BIOGAS -

. . global omnium
GASOMETRO Y ANTORCHA GASOMETRO: Almacenamiento del biogas

Volumen...1.000 m?

ANTORCHA: Quemado del biogas excedente
Caudal...400 m3/h

CALDERA CALDERA: calentamiento de agua a intercambiadores de
calor
Potencia calorifica ........ 680.000 Kcal/h
Combustible........Biogas

COGENERACION MOTOR COGENERACION ELECTRICA
Potencia:......311 kW
Combustible....... Biogas

DESODORIZACION

DESODORIZACION Sistema lavado del aire:......Via quimica
2 torres de lavado con recirculacion
Eliminacion de compuestos de nitrogeno y de azufre
Potencia ventilador.......90 kW
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Explotacion

Empresa: GLOBAL OMNIUM

Periodo: Desde 2010

Fondo de mejoras 2010-2018: 1.300.000 €

Empleados: 17 personas (4 técnicos, 8 operarios, 5 of. Mantenimiento)

Presencia y gestion de alarmas:  Contfinua 365 dias/ano
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Objetivos y metas

Garantizar la calidad y continuidad del servicio

Mejorar la sostenibilidad de la instalaciéon y reducir la huella de carbono

Mejorar la gestion medioambiental, minimizando el impacto sobre el medio ambiente, medio receptor
y las personas




(] [ ] o
Actuaciones de mejora globalomnium

AUMENTO DE LA CAPACIDAD Y EFICIENCIA DE TRATAMIENTO BIOLOGICO:

- Incremento capacidad de bombeo de homogenizacion

- Sustitucion de difusores zonas andxicas de reactores bioldgicos

- Sustitucion de soplantes de aireacion por tecnologia de levitacion magnética

- Confrol automdatico de la edad celular de los reactores bioldgicos

Ratio energética en fratamiento:
kWh/kgDQOelim

Antes: 0,434 Después: 0,350
-19 %
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Actuaciones de mejora globalomniur

AUMENTO DE LA CAPACIDAD Y EFICIENCIA DE LA ETAPA DE DESODORIZACION:

- Confinamiento y focalizacion de gases en edificios de pretratamiento, deshidratacion.

- Automatizacion mediante sondas de SH2 en continuo

Caudal de aire a tratar:

Antes: 88.148 Nm3/h
Después: 49.629 Nm3/h
-43 %
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Actuaciones de mejora globalomnium

AUMENTO DE LA FIABILIDAD DE LOS BOMBEOS
- Sustitucion bombas por tecnologia antfiatasco en EBARS

- Optimizacion del bombeo de enfrada y adecuacion para limpieza

- Sustitucion de bombas de purga de fangos por tecnologia lobular




Actuaciones de mejora

MEJORAS EN LA LINEA DE TRATAMIENTO DE FANGOS
- Calorifugado del digestor

- Sustitucion de bomba de fangos asilo y
automatizacion con medidor |Iaser

- Sistema de eliminacion de SH2 en el Biogds

- Instalacion de friturador de fangos @
deshidratacion

MEJORAS EN LA LINEA DE DESINFECCION DE EFLUENTE

- Desinfeccion mediante hipoclorito sodico y
automatizacion de la dosificacion

-
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CODIGESTION DE LIXIVIADO DE NARANJA

PROYECTO LIFE ECODIGESTION: Sistema de control automdtico de dosificacidn de residuos
orgdnicos en digestores anaerobios de EDAR para maximizar la produccion de biogds como
energia renovable. http://ecodigestion.com/

«o@) ECOdigestion

CATEDRA AGUAS: [EZE

aguas de

valencia

- TFM: Estudio de alternativas de mejora de la EDAR de Gandia-La Safor para el aporte de un

caudal ecologico en el tramo final del rio Serpis

’ OPORTUNIDAD




Aseguramiento de la calidad

Implantacion y certificacion de:

- Sistema de Gestidon de Calidad  1SO-9.001

- Sistema de Gestion Ambiental  ISO-14.001

- Sistema de Gestion Energética  1ISO-50.001

- Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo 1SO-45.001

- Sistema de Gestion de Riesgos  I1SO-31.000

AENOR AENOR i; AENOR

GD GD R X

Empresa Gestion Gestion IGFLIloe Gestion
Registrada Ambiental Energética ‘ del Riesgo

1SO 31000




Resultados bl omanium
Calidad efluente Eficiencia energética Aplicacién agricola
Caudal anual: 13.434.724 m3
Antes Después % 8.000 Tn de Lodo anudl
SS: 10 mg/| Dest Ul
kWh/m3 0,32 0,20 37% €sTino agricuiiura
DQO: 34 myg/I
kWh/DQOel 1,01 0,58 -42%
DBOS5: 10 mg/!
KWh afio 4.633.068 2.667.384 42 % RD. 1.310/%0

Orden AAA/1072/2013
Directiva Europea de mayo 91

SS <35 myg/l
DQO < 125 mg/I

DBOS5 < 25 mg/|




Conirato 2019 : Objetivos .

Garantizar la calidad y continuidad del servicio

Mejorar la sostenibilidad de la instalaciéon y reducir la huella de carbono

Mejorar la gestion medioambiental, minimizando el impacto sobre el medio ambiente, medio receptor
y las personas

Aumento de la capacidad Aumento de la capacidad Aumento de la capacidad
de bombeos y desbaste de aprovechamiento del y eficiencia de la
biogds deshidratacion de fangos
Aumento de la eficiencia Sustitucion de equipos e

energética instalaciones obsoletas




Confrato 2019 : I+D+i Global Omnium o

PROYECTOS INTERNACIONALES:
- LIFE BACTIWATER: Desarrollo de herramientas microbioldgicas potenciadoras del crecimiento

- LIFE NEWEST: Escala industrial de LIFE ADNATUR, tecnologia de eliminacion de fosforo basada
en polimeros naturales

PROYECTOS CLIMA:
- Adecuacion de instalaciones de codigestion

PROYECTOS NACIONALES:

- Naturalizacion de aguas residuales mediante humedales

- Estudios hidrodindmicos y cinéticos de reactores

- Medidas de mitigacion de olores

- Tecnologias aplicadas a fangos para su valorizacion en distintos fines




EDAR Gandia-La Safor
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