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1.- SITUACIÓN MASAS DE AGUA SUBTERRÁNEAS
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Estado químico nitratos (10-13) Estado químico plaguicidas (10-13)

Fuente: www.chj.es. PHC 2015/2021 Anejo 12 Estado 
Masas de Agua.

Estado químico concentración nitratos (2011-13).     Estado químico concentración plaguicidas (2011-13).
Fuente: http://www.juntadeandalucia.es. PH 2015/2021. Demarcación Hidrográfica Cuencas 
Mediterráneas Andaluzas.

Fuente: https://sistemagua.com

http://www.chj.es/
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2.- TECNOLOGÍAS PARA ELIMINACIÓN DE NITRATOS & LÍNEAS DE TRABAJO. 
TE

C
N

O
LO

G
ÍA

S 
EL

IM
IN

A
C

IÓ
N

 N
ITR

A
TO

S

SEPARACIÓN  / 
CONCENTRACIÓN

RESINAS ANIÓNICAS

OSMOSIS    INVERSA

ELECTRODIÁLISIS

TRANSFORMACIÓN

BIOLÓGICA
NO3- & M. Orgánica & Microorganismos → N2 + CO2

ELECTRODESNITRIFICACIÓN 
NO3- → N2 + O2

Líneas Trabajo 
Global Omnium

• LIFE LiberNitrate: filtro sílice
obtenido a partir de cenizas de
paja de arroz. UV, UPV, UNIGE,
AVSA, CRIB, UNIO, DIPU,
Stichting Incubator.

• ZLD: tratamiento del rechazo
de EDR mediante procesos
electroquímicos. Doctorando
Industrial UA & AVSA.

• Subir pH producto eliminando
CO2.



LIFE 16 ENV/ES/000419

- Tratamiento agua con alto contenido de nitrato a través de un lecho de adsorción de sílice activa,
obtenido de la incineración controlada de paja de arroz en un reactor de lecho de chorro
específicamente adaptado para este propósito, actuando sobre las aguas subterráneas de un pozo y
el efluente de una planta de ósmosis.
- Implementar un procedimiento integral de sensibilización para que los agricultores promuevan la
reducción de nitratos en la fuente. Desarrollar un estudio para evaluar el impacto ambiental, social y
económico del proyecto.

Resultados previstos:
- Purificación directa de 26 m3/día de agua de pozo, reduciendo la concentración de nitrato por
debajo de 50 ppm y cerca de 25 ppm (municipios de 200 habitantes).
- Reducción del consumo energético respecto de tratamiento por ósmosis.
- Una guía para agricultores diseñada para facilitar una reducción del 20% en el uso de fertilizantes
nitrogenados.
- Desarrollo de un plan de negocios que respalde la replicación y la transferencia del proyecto y la
creación de empleo.

3.- REDUCCIÓN NITRATOS CICLO DEL AGUA: LIBERNITRATE.

Presupuesto 2.354.292 €
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3.- REDUCCIÓN NITRATOS CICLO DEL AGUA: LIBERNITRATE.
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4.- ESQUEMA ABASTECIMIENTO GANDIA

Fuera de uso
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5.- LÍNEA TRATAMIENTO: MF + EDR + CAG. 

Rechazo
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5.1.- LAYOUT & FLUJO PLANTA EDR + CAG.



5.2.- REPORTAJE FOTOGRÁFICO ULL DE BOU - GANDIA.
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5.3.- DIAGRAMA FLUJO PILA EDR.
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Fuente: Ionics Iberica S.L.U.

5.4.- FLUJO IONES A TRAVÉS MEMBRANAS.
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6.- RESULTADOS: CORTE SALES.



6.1.- PRODUCCION GANDIA.
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Datos

• Producción > 100 hm3 
• Operación Sistema desde origen al 67% Capacidad Nominal
• Producción 24 x 7 desde puesta en funcionamiento Ull de Bou en 2006 y Falconera 2007.
• Descenso producción por menor demanda: mejora rendimiento hidráulico red y descenso dotación.



6.1.- PRODUCCIÓN GANDIA.
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6.2.- ELIMINACION NITRATOS GANDIA.
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6.3.- ELIMINACION PLAGUICIDAS GANDIA.
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7. CONCLUSIONES - PLANTAS DE POTABILIZACIÓN GANDIA.
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 Inversión 12,6 MM € EDR + CAG con QN 32.000 m3/día, inferior a 400€/m3/día.
 Operación y Mantenimiento entorno a 0,20 €/m3 producido.
 Experiencia extrapolable para eliminar nitratos y plaguicidas.
 EDR doble etapa, reduce niveles en nitratos de 80 mg/l a 25 mg/l, con una recuperación del 90%
del agua de alimentación.
 CAG como último paso, elimina los plaguicidas por adsorción, y elimina los olores y sabores
presentes en el agua.
 Reducidos costes de operación CAG, básicamente sustitución de carbón activo una vez agotada
su vida útil algo inferior a 3 años función del Q filtrado (no químicos ni personal adicional).
 Ratio consumo energético 0,34 kWh/m3 producido.
 Producción energía fotovoltáica 90.000 kWh/año, equivalente a 52,4 Ton. de CO2 no emitidas.



Gracias por su atención.
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